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CONDUCTIVE  POLYMER  ALUMINUM  SOLID  ELECTROLYTIC  CAPACITORS
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引线型铝电解电容器
流焊焊接的建议条件

时间（S）

温
度
（
℃
）

120±5℃ 90秒 max.

260±5℃
10±1秒

流焊焊接的建议条件

预热：120±5℃　90秒 max.
流动：260±5℃　10±1秒

测温位置

基板背面端子部位（见图 ‒ 温度测量位置）

测量点

图 ‒ 温度测量位置

烙铁焊接的建议条件

烙铁头温度：350±10℃ 3＋1 ⁄－0秒

※导电性高分子铝固体电解电容器不包括在内，请另外单独联系我们。
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CONDUCTIVE  POLYMER  ALUMINUM  SOLID  ELECTROLYTIC  CAPACITORS
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